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Platten- und Blockbandsagen

LPS-T / LPS Halbautomaten / LPS Automaten




Platten- und Blockbandsagen LPS

Servo-Vorschubsystem

Hohere Leistung durch
gleichmaBigen Span

Durch den Einsatz des BEHRINGER
Servo-Vorschubsystems wird ein kon-

stanter Spanabtrag erzeugt und die

Leistungsfahigkeit moderner Sage-
bander besser genutzt.

Die schnelle Reaktion des Servo-
Vorschubsystems auf die Sensorik

der Schnittdruckregelung verhindert
konsequent Uberbelastungen und
vorzeitigen Verschleif3 der Sagebander.

B Hohere Schnittleistung
B Hohere Bandstandzeiten
B Vibrationsarmer Schnitt
B Konstanter Spanabtrag

Platten- und Blockbandsagen
LPS Baureihe: Prazision fur
perfekte Langsschnitte

Das umfassende Maschinenprogramm fur
die wirtschaftliche Konfektionierung massiver

Walzblocke und -platten.

Leistung in der Vertikalen

Ob Zuschneiden vom Block, Schneiden
mehrerer Platten in Lage oder Ausklink-
arbeiten - die BEHRINGER Platten- und
Blockbandsagen Baureihe LPS hat fir
Sie die passende Maschine parat. Von
der kompakten Vertikalbandsage LPS-T
mit verfahrbarem Materialauflagetisch
zum Trennen von groflen Reststiicken
und Ausklinkarbeiten Uber robusteste
Blockbandsagen bis hin zu vollautomati-
schen Sdgezellen zum Besdumen und
automatischen Sagen von Blechen und
Platten.

Ihr Arbeitsprinzip mit vertikaler Anord-
nung des Sagebandes garantiert dabei
Flexibilitat beim Risten des Werksticks
und Prazision beim S&dgen langer
Platten.

BEHRINGER LPS20-120-6

Fiir jede Anforderung

Durch den Einsatz von Bi-Metall- oder
Hartmetallsdgebandern kénnen alle
Materialqualitaten von Aluminium bis
zu schwerst zerspanbaren Materialien
wie Inconel oder Titan mit hohen
Zerspanleistungen getrennt werden.
Die LPS Platten- und Blockbandsagen
von BEHRINGER bieten fir alle
Anwendungen effiziente Losungen. Sie
sind beim Einsatz im Stahlhandel oder
in der Stahlerzeugung ebenso bewahrt
wie im Werkzeug- und Formenbau.

Unubertroffene
Prazision

Hohe Schnittgenauigkeit, Laufruhe
und lange Bandstandzeiten sind auf
die besondere, verwindungssteife
Konstruktion des Sagerahmens
zuriickzufiihren. Im Vergleich zu
Platten- und Blockbandsage-
maschinen anderer Hersteller be-
findet sich die Krafteinleitung des
Sdgevorschubs direkt unterhalb
der Schnittstelle. In Verbindung mit
moderner Servo-Technologie
werden deutlich prazisere Vor-
schubbewegungen realisiert.

Platten- und Blockbandsagen LPS

Schneller
Sagebandwechsel

Einfach und schnell - der
werkzeuglose Sageband-
wechsel sorgt fiir Riistzeiten
nahe Null. Mit wenigen Hand-
griffen wird das Sageband
gewechselt.

Perfekte Bandflihrung
und Spanereinigung

Die hydraulisch vorgespannten
Hartmetallgleitfiihrungen mit Damp-
fungsrollen sind nahe der Schnittstelle
angeordnet. Fir wechselnde Platten-
starken ist die obere Bandfiihrung
zustellbar ausgefiihrt. So ist sicher-
gestellt, dass das Sageband durch die
Bandflihrungen immer nahe an der
Schnittstelle gefiihrt wird. Die
angetriebenen Duplex-Spaneblrsten
reinigen das Band aktiv und verhin-
dern, dass Spane in den Schnittkanal
gezogen werden. Die Biirsten werden
automatisch an das Sageband
angestellt und sorgen fiir eine
gleichbleibende Reinigungsleistung.
Die Vorteile: Erhohte Werkzeugstand-
zeit und geringer Biirstenverschleif3.

Bandfuhrende Teile
aus Grauguss

Bandfiihrende Gussteile made

by BEHRINGER sorgen fir die
Schwingungsdampfung direkt an
der Schnittstelle und damit fur eine
Erhohung der Werkzeugstand-
zeiten. Gegossen in der eigenen
Gief3erei mit dem Know-how aus
vielen Jahrzehnten.

Intelligente
Steuerung

Leistungsstark, tGbersichtlich und
intuitiv zu bedienen - die neue BT65
Touch-Steuerung verandert
grundlegend das Arbeiten mit den
BEHRINGER Sagemaschinen. Sie
liefert alle wichtigen Parameter auf
einen Blick und ist die Basis fiir
zahlreiche Komfort-Funktionen wie
unserer Auto-Feed-Control, welche
die Schnittwerte auf Grund des aus-
gewahlten Materials berechnet und
dynamisch an den Sdgeprozess
anpasst.



Vertikalbandsage LPS-T

LPS-T: Der Spezialist fur kleine Blocke

Die kompakte Vertikalbandsage - ideal fir Werkzeugbau und Probeschnitte.

So flexibel wie Ihre Anforderungen
Mit ihrem verfahrbaren Auflagetisch
ist die einfach bedienbare Vertikalband-
sdage LPS-T der Allrounder zum Sagen
kleiner, kompakter Teile und kurzer
Abschnitte - kurz, fiir das typische
Spektrum im Werkzeugbau. Probe-
schnitte gehdren wie Ausklinkarbeiten
in schwer zerspanbarem Material
ebenfalls zu ihrem Repertoire.

Ihr Plus: Durch die kompakten Ab-
messungen ist sie auch bei beengten
Platzverhaltnissen aufstellbar.

Prazision und Tempo

Selbst bei schwer zerspanbaren
Materialien gewahrleistet die LPS-T
Prazision und zligiges Arbeiten. Er-
moglicht wird dies durch ihre robuste
Konstruktionsweise in Verbindung mit
schwingungsdampfenden Grauguss-
komponenten.

Eine Sonderlosung:
Die Ringsage

Die Ringsage auf Basis der LPS-T
ermoglicht das Trennen geschmie-
deter Ringe, beispielsweise fir die
Herstellung von Walzlagern. Durch die
Rotation des Werkstlicks beim Sagen
werden sehr enge Toleranzen erzielt.

Das Riisten der Maschine ist durch
das eingesetzte Spannfutter denkbar
einfach und schnell durchzufiihren.

Hohere Schnittleistung
Hohere Bandstandzeiten
Vibrationsarmer Schnitt
Konstanter Spanabtrag

BEHRINGER LPS-T

Technische Daten LPS-T

Vertikalbandsage LPS-T

NC Messeinrichtung

Optional kann die LPS-T mit einer NC-gesteuerten Messeinrichtung ausgestattet
werden. Die Schnitttiefe wird in der Steuerung digital vorprogrammiert. Das zu
trennende Material kann beim Auflegen zligig an der Messeinrichtung ausgerichtet
und anschlieffend sicher gespannt werden. Der Riistvorgang wird dadurch erheblich
beschleunigt.

Positionierung und Steuerung

Tischpositionierung und Sagevorschubsteuerung erfolgen tiber Servoan-
trieb mit Kugelgewindetrieb in Verbindung mit feinfihliger BEHRINGER
Schnittdruckregelung.

SPS-Steuerung

Flexibel schwenkbares Bedienpult. Stufenlosen Einstellung aller
Sdgeparameter wie Schnittgeschwindigkeit und Vorschub in der tbersichtli-
chen Touch-Steuerung. Auch die Schnittlange kann fir Ausklinkarbeiten digital
vorprogrammiert werden.

Spaneforderer

Unterhalb der S&dgeeinheit, direkt in Spanflussrichtung, befindet sich ein
grodimensionierter Spaneférderer mit integriertem Kihlmitteltank. Anfallende
Spane und Kiihlmittel werden hierin aufgefangen und getrennt. Fiir Reinigungs-
und Wartungsarbeiten kann der Forderer aus dem Maschinengestell herausge-
fahren werden.

Typ

Schnitthéhe [mm]
Schnittbreite [mm]
Schnittlange [mm]
Sigevorschub, stufenlos  [mm/min]
Eilgang [mm/min]
Sidgemotor [kW]
Schnittgeschwindigkeit [m/min]

LPS-T Typ LPS-T

600 Sagebandabmessungen [mm] 5730 x 41 (54) x 1,3
620 Max. Tischbelastung [kgl 2.000

1.270 Tischauflagehdhe [mm] 1.150

1-200 Lénge [mm] 2.900

1.800 Breite [mm] 2.750

4 Héhe [mm] 3.120

17 -120 Gewicht [kl 3.200




Halbautomaten (2-Rad-Maschinen)

Die , kleinen” Halbautomaten:

Kompakte Maschinen fur flexible Anwendungen

Die wirtschaftliche Kombination aus hoher
Schnittleistung und einfachem Materialhandling

So flexibel wie Ihre Anforderungen
Die kompakten 2-Rad-Block- und
Plattenbandsagen von BEHRINGER
sind robust aufgebaut, flexibel in der
Anwendung und dabei platzsparend.
Die gute Zuganglichkeit erleichtert
das Risten ungemein. Alle Werk-
stiicke sind auf dem Tisch mit der
Hand erreichbar. Ein Besteigen des

,GrofB“ in der Leistung

Trotz der kompakten Abmessungen
sind die 2-Rad-Block- und Platten-
bands&gen so leistungsstark wie die
.Groflen”. Das serienmafige Servo-
Vorschubsystem, der stabile Sagerah-
men und drehmomentstarke Antriebe
bieten Zerspanleistung und Schnitt-
genauigkeit auf hochstem Niveau.

Anwendungsspezifische
Tischvarianten

Einzigartige Modulbauweise

fiir mehr Individualitat

LPS Bandsagen konnen perfekt auf
Ihre Anforderungen angepasst wer-
den. Der Materialauflagetisch ist in
Modulbauweise aufgebaut und kann
im Rastermafl von 250 mm variabel

ausgestattet werden mit

Halbautomaten (2-Rad-Maschinen)

Effektive Spaneentsorgung

Wer an Hochleistungszerspanung denkt,
muss auch an die Entsorgung der anfallen-
den Spane denken. BEHRINGER LPS-
Bandsdgen bieten eine ebenso leistungsfa-
hige wie komfortable Lésung. Unterhalb
der Sageeinheit, direkt in Spanflussrich-
tung, befindet sich ein groBdimensionierter
Spaneforderer mit integriertem Kihlmit-
teltank. Anfallende Spane und Kihlmittel
werden hierin aufgefangen und getrennt.

Fir Reinigungs- und Wartungsarbeiten ist
der Forderer mit Rollen ausgestattet und
kann aus dem Maschinengestell heraus
gefahren werden. Ein hocheffizientes
Spaneblrstensystem reinigt das Sageband
von anhaftenden Sagespanen. Die Biirsten
sitzen am Band und biirsten die anhaften-
den Spane aus dem Spanraum heraus.

Abdeckplatten

Anhebbaren Rollgangsegmenten
Aussparungen fir Kranbeladung
mit Kette oder Staplerbeladung
Mess- und Spanneinrichtungen
Spannmagneten

Tisches ist zum Einrichten der
Maschine nicht notwendig. .. .
Linienlaser optional

Der Linienlaser ist optional
erhaltlich und dient als

Ausrichtlinie beim Auflegen
des Werkstiicks.

Technische Daten Halbautomaten (2-Rad-Maschinen)

Typ LPS40-2 LPS40-3 LPS40-4 LPS40-6 LPSé60-2 LPS60-3 LPS60-4
Schnitthohe [mm] 400 400 400 400 600 600 600
Schnittbreite [mm] 680 680 680 680 680 680 680
Schnittléange [mm] 2.000 3.000 4.000 6.000 2.000 3.000 4.000
Sagemotor [kwW] 5.9 2.8 5.9 2.8 5.9 2.8 5.9
Schnittgeschwindigkeit [m/min]| 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120
e R T 5.400 x 5.400 x 5.400 x 5.800 x 5.800 x 5.800 x 5.800 x
41x1,3 41x1,3 41x1,3 41x1,3 54x13 54x1,3 54x13
Materialauflagehohe  [mm] 1.385 1.385 1.385 1.585 1.385 1.385 1.385
Innentisch:
Auflageflache [mm] 680x2.000 | 680x3.000 | 680x4.000 | 680x6.000 | 680x2.000 | 680x3.000 | 680 x 4.000
Max. Tischbelastung [kgl 5.000 6.500 7.500 10.000 6.500 8.500 10.000
AuBentisch:
Auflageflache [mm] 680x2.000 | 680x3.000 | 680x4.000 | 680x6.000 | 680x2.000 | 680x3.000 | 680 x 4.000
Max. Tischbelastung [kgl 6.000 8.000 9.500 12.000 8.000 10.000 12.000
Abmessungen:
Lange [mm] 4.450 5.450 6.450 8.450 4.450 5.450 6.450
BEHRINGER LPS40-2 Breite [mm] 2.350 2.350 2.350 2.350 2.350 2.350 2.350
Hohe [mm] 2.870 2.870 2.870 3.070 3.070 3.070 3.070

Gewicht [kgl 8.000 9.000 10.000 13.100 8.100 9.100 10.100




Halbautomaten (3-Rad-Maschinen) Halbautomaten (3-Rad-Maschinen) 9
Die Halbautomatischen:

Ausgefeilte Technik fur mehr Leistung

Uberzeugend. Flexibilitat und

Schnittleistung in einer Maschine vereint.

Durchdachtes Maschinenkonzept auf dem AuBentisch ermdglichen die

Charakteristisch fur die Platten- und Bearbeitung selbst schwerer Blocke.

Blockbandsagen von BEHRINGER Durch die grofle Ausladung des Sage-

ist die Langschnittarbeitsweise. Das rahmens und der Bandfiihrung Gber

Werkstlck bleibt auf dem Materialtisch 3 Laufrader werden Schnittbreiten bis

fest gespannt, wahrend die Sageein- 2.000 mm ermdglicht.

heit verfahrt. Sie tiberzeugen durch Anhebbare NC Messeinrichtung Magnetspann-
Flexibilitat und Schnittleistung. Sie . ..

sind perfekt fir die kontur- und auf- Rollenbahnsegmente Die groBen Block- und Plattenband- einrichtung

sagen konnen mit einer extrem ro-
busten NC Messeinrichtung ausge-
stattet werden. Die Schnitttiefe wird
in der Steuerung digital vorprogram-
miert. Das zu trennende Material
kann beim Auflegen ziigig an der Mess-
einrichtung ausgerichtet und an-

mafoptimierte Herstellung von Zu-
schnitten aller Block- und Plattenab-
messungen und -starken geeignet.

Handlinghilfe fiir groBe Platten und
schwerste Werkstticke. Die
hydraulisch heb- und senkbaren
Rollenbahnsegmente mit Antrieb
erleichtern den Ristprozess. Die
Anordnung kann auf dem Innen-

Zum Spannen kleiner Werkstiicke
empfiehlt sich der Einsatz einer
Magnetspanneinrichtung. Die
Haftmagnete werden beim Einrich-
ten hydraulisch angehoben, um auch
deformierte Platten sicher halten zu

Einfach robust
Die robuste Konstruktion mit ver-

fahrbarem Sagerahmen ist durch tisch und auf dem AuBentisch } i konnen.

den Einsatz massiver Komponenten erfolgen. sc_hlleﬁend_ S|Fher gespan.r.1t We.rden.

unverwidistlich. Tischbelastungen von g s g g i o

bis zu 13 t auf dem Innentisch und 14 t mafigenaue Abschnitte.

Technische Daten Halbautomaten (3-Rad-Maschinen)
Typ LPS40-120-3 /4| LPS20-120-6 | LPS80-120-3 /4| LPS60-120-6 | LPS120-120-3 /4| LPS100-120-6 Typ LPS40-160-3 /4| LPS20-160-6 | LPS80-160-3 /4| LPS60-160-6 | LPS120-160-3 /4| LPS100-160-6
Schnitthohe [mm] 400 200 800 600 1.200 1.000 Schnitthohe [mm] 400 200 800 600 1.200 1.000
Schnittbreite [mm] 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200 1.200 Schnittbreite [mm] 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600
Schnittldange [mm] 3.000/ 4.000 6.000 3.000/ 4.000 6.000 3.000/ 4.000 6.000 Schnittldnge [mm] 3.000/ 4.000 6.000 3.000/ 4.000 6.000 3.000/ 4.000 6.000
Sigemotor [kW] 5.3 5,5 7,5 7,5 7,5 7,5 Sagemotor [kWI 5,5 5.5 7,5 7.5 7,5 7,5
Schnittgeschwindigkeit [m/min]| 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120 Schnittgeschwindigkeit [m/min]| 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120 17-120
Sagebandabmessungen [mm] 7.200x 41x1,3 | 7.200x41x1,3| 7.750 x 54 x 1,6 | 7.750x54x1,6| 8.400 x 54 x 1,6 8.400 x 54 x 1,6 Sagebandabmessungen [mm] 8.260x 41x1,3 | 8260x41x1,3| 8.400x54x%x1,6 | 8.400x54x1,6| 9.400x54x1,6 9.400x 54 x 1,6
Materialauflagehohe [mm] 1.385 1.585 1.385 1.585 1.385 1.585 Materialauflagehohe [mm] 1.385 1.585 1.385 1.585 1.385 1.585
Innentisch: Innentisch:

" 1.200 x 3.000 / 1.200 x 3.000 / 1.200 x 3.000 / " 1.600 x 3.000 1.600 x 3.000 / 1.600 x 3.000 /
Auflageflache [mm] 1.200 x 4.000 1.200 x 6.000 1.200 x 4.000 1.200 x 6.000 1.200 x 4.000 1.200 x 6.000 Auflageflache [mm] 1.600 x 4.000 1.600 x 6.000 1.600 x 4.000 1.600 x 6.000 1.600 x 4.000 1.600 x 6000
Max. Tischbelastung [kgl 13.000 13.000 13.000 13.000 13.000 13.000 Max. Tischbelastung [kgl 13.000 13.000 13.000 13.000 13.000 13.000
AuBentisch: AuBentisch:
.. 680 x 3.000 / 680 x 3.000 / 680 x 3.000 / m 680 x 3.000 / 680 x 3.000 / 680 x 3.000 /

Auflageflache [mm] 680 x 4.000 680 x 6.000 680 x 4.000 680 x 6.000 680 x 4.000 680 x 6.000 Auflageflache [mml] 680 x 4.000 680 x 6.000 680 x 4.000 680 x 6.000 680 x 4.000 680 x 6.000
Max. Tischbelastung [kgl 10.000/ 14.000 14.000 10.000/ 14.000 14.000 10.000/ 14.000 14.000 Max. Tischbelastung [kg] 10.000/ 14.000 | 14.000 10.000/ 14.000 | 14.000 10.000/ 14.000 14.000
Abmessungen: Abmessungen:
Lange [mm] 6.750/ 7.750 9.750 6.750/ 7.750 8.750 6.750/ 7.750 9.750 Lange [mm] 6.750/ 7.750 9.750 6.750/ 7.750 9.750 6.750/ 7.750 9.750
Breite [mm] 3.600 3.600 3.600 3.600 3.600 3.600 Breite [mm] 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000
Hohe [mm] 3.450 3.450 3.850 3.520 4.250 4.250 Hohe [mm] 3.450 3.450 3.850 3.850 4.250 4.250
Gewicht [kgl 14.500/17.500 | 22.000 14.800/17.800 | 22.300 15.100/ 18.100 22.600 Gewicht [kg] 15.500/ 19.500 | 25.500 16.000/20.000 | 26.000 16.500/ 20.500 26.500

GrofBere Maschinen auf Anfrage.




Die LPS Automaten

LPS Automaten: Die Cleveren fur den Stahlhandel

Die Losung von
BEHRINGER, wenn es
um vollautomatisches
Trennen von Platten geht.

Starke Leistungstrager

Das perfekte Zusammenwirken von
stabilem Grundrahmen, verfahrender
Sdgeeinheit, verfahrenden Material-
greifern, dem stabilen Auflagetisch
und der einzigartigen PC-Steuerung
machen die Vertikalbandsageautoma-
ten von BEHRINGER zu Spezialisten
fiir das Trennen von schwer zerspan-
barem Vollmaterial.

Automatisch Sagen -

langs und /oder quer

Automatisches Langsteilen von Platten
oder das kombinierte Langs- und
Querteilen mit der optional um 90°
drehbaren Bandfihrung ermdglichen
eine dufBerst effiziente, mannarme
Bedienung. Ein manuelles Drehen

der Platten entfallt. Sie werden

mittels servomotorisch angetriebe-
nen Nachschubgreifern automatisch
positioniert.

BEHRINGER LPS25-200-6A

Vorteile
auf einen Blick

B Hoher Automatisierungsgrad
e Minimierung der Ristzeit
e Erhohte Kranverfligharkeit
e Vorteilhaft beim Sagen von
kleineren Losgroflen
* Vollautomatische
Auftragsbearbeitung

Konfektionierung von kunden-
spezifischen Abmessungen

Vorteile beim Materialeinkauf
von grof3en Platten

Optimierungsfunktionen

wahlweise nach:

e Schnittzeit

e Verschnitt (Reststiickoptimierung)

Drehbare Bandflihrung

Die Bandfiihrung der LPS-Automa-
ten kann um 90° drehbar ausgefiihrt
werden. Dadurch ist es moglich,

die Maschine zum automatischen
Langs- und Querteilen von Platten
einzusetzen.
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Tischvariante mit
Rollen auf dem
Innentisch

Der Innentisch kann entweder mit
einer geschlossenen Tischauf-
lage oder mit Rollen ausgefiihrt
werden, um den Materialtransport
grofBer Platten zu vereinfachen.

Anlagensteuerung /
Platteneditor

Profitieren Sie von der intuitiven
Anlagensteuerung mit Touchscreen.
Die Jobs werden in den Platteneditor
eingegeben und Ubersichtlich auf
dem Arbeitsbereich visualisiert.

Das Einmessen der Rohplatten-

abmessungen erfolgt durch die
serienmafige Plattenkonturerken-
nung vollautomatisch.

Technische Daten Automaten

Die LPS Automaten

Staplerbeladung

Fir das Beladen der LPS-Automaten
mit dem Stapler konnen hydrauli-
sche Aushebeeinrichtungen erganzt
werden. In ausgefahrenem Zustand
konnen die Gabelzinken unter dem
Material herausgefahren werden.
Danach wird das Material sanft auf
dem Materialtisch abgelegt.

Typ LPS25-125-4A
Schnitthohe [mm] 250
Schnittbreite [mm] 1.250
Schnittldnge [mm] 4.000
Sigemotor [kw] 5,3

Schnittgeschwindigkeit [m/min] | 17-120

Sigebandabmessungen [mm] 7.200x 41x 1,3

Materialauflagehéhe  [mm] 1.620
Innentisch:

Auflagefliche [mm] 1.250 x 4.250
Max. Tischbelastung  [kgl 7.500
AuBentisch:

Auflageflache [mm] 2.200 x 4.250
Max. Tischbelastung  [kg] 10.000
Anzahl Greifer 3

Hub Greifer [mm] 2.250
Abmessungen:

Lange [mm] 7.150

Breite [mm] 5.550

Hohe [mm] 3.600
Gewicht [kgl 19.000

LPS25-125-6A
250

1.250

6.000

3,8

17-120

7.200x 41x 1,3
1.620

1.250 x 6.250
10.000

2.200 x 6.250
15.000

3

2.250

9.750
5.550
3.600
23.000

LPS25-200-6A
250

2.000

6.000

9

17-120
9.280x41x 1,3
1.585

2.200 x 6.250
10.000

2.200 x 6.250
15.000

3

2.250

10.250
7.500
3.600
28.000

LPS25-200-7A
250

2.000

7.250

5,5

17-120

9280 x 41 x1,3
1.620

2.200 x 7.500
10.000

2.200 x 7.500
15.000

3

2.250

11.500
7.500
3.600
30.000

LPS40-160-4A
400

1.600

4.000

3,8

17-120

8.800x 54 x 1,6
1.620

1.600 x 4.250
7000

1.600 x 4.250
7.000

3

1.600

8.250
7.000
3.850
21.000

GroBere Maschinen auf Anfrage.
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