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Spalten, sparen, schonen

BEKOSPLIT®: die wirtschaftliche, umweltfreundliche Emulsionsaufbereitung

Besser aus Verantwortung. BEKO
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Saubere Trennung mit Umweltvorteilen:
das BEKOSPLIT®-Prinzip

Ein Liter Ol verunreinigt 1.000.000 Liter Grundwasser. Aus die-
sem Grund fordert der Gesetzgeber einen professionellen und
verantwortungsvollen Umgang mit emulgierten Kondensaten,
die bei vielen Produktionsprozessen entstehen. Eine Aufberei-
tung nach rein physikalischer Schwerkraft-Trennung reicht dazu
oft nicht aus.

Umweltfreundliche Aufbereitung

Die Spaltanlage BEKOSPLIT® ermdglicht eine zuverldssige, 6ko-
nomische und betriebsinterne Aufbereitung emulgierter Kon-
densate, die durch ungtinstige Ausgangsbedingungen oder auf-
grund von bestimmten Schmierstoff-/Verdichterkombinationen
entstanden sind. Dabei werden wasserunldsliche organische
Verschmutzungen wie Ole und Feststoffverunreinigungen durch

Zugabe eines speziellen Tonerdeminerals entfernt. Das abflie-
Rende Wasser kann danach belastungsfrei in das Abwassernetz
eingeleitet werden.

Wirtschaftlicher Betrieb

Im Vergleich zu anderen Verfahren bietet BEKOSPLIT® {iberzeu-
gende Vorteile: Die Anlage arbeitet mit geringem Spaltmittel-
verbrauch, langen Filterstandzeiten und elektronischer Uberwa-
chung der Betriebszustdnde. Dartiber hinaus ist sie einfach in der
Handhabung, zuverldssig in der Aufbereitung, wirtschaftlich im
Betrieb und verursacht nur geringen Wartungsaufwand.

Auch im internationalen Einsatz hat sich BEKOSPLIT® bewdhrt:
BEKO TECHNOLOGIES ist Weltmarktfiihrer bei Emulsionsspalt-
anlagen fur Druckluftkondensate.

H[:o B gligemeine bauaufsichtliche Zulassung
2’| Deutsches Institut fiir Bautechnik, Berlin

Zulassungs-Nr. Z-83.2-2

Das Ergebnis: belastungsfreies Abwasser!

. 1000 | Emulsion

1kg Tonerde-
mineral Bentonit

. Ca. 1l freies Ol

997 | einleit- . 3 kg Filter-
fahiges Abwasser riickstand



Funktion BEKOSPLIT® 11

Funktion BEKOSPLIT® 12-16

Effektive Trennung von Ol-Wasser-Emulsionen:
die Funktionsweise von BEKOSPLIT®

Zur Vorreinigung wird das aufzubereitende Abwasser Uber eine
Druckentlastungskammer (1) dem Vorabscheidebehdlter (2) zuge-
fuhrt. Auch bei schwankender Zulaufmenge wird hier durch ein-
fache Schwerkrafttrennung die zuverlissige Abscheidung freier Ol-
anteile erreicht. Das aufschwimmende Ol l5uft automatisch ab (3).
Dabei werden die einzelnen Niveauzustande mit einer speziell ent-
wickelten kapazitiven Elektronik tberwacht, die genau zwischen
Luft, Ol und Emulsion unterscheiden kann. So ist sichergestellt,
dass weder Emulsion in den Olauffangbehilter noch freie Olantei-
le in den Spaltprozess gelangen.Das vorgereinigte Abwasser wird

mittels einer Schlauchpumpe in die Reaktionskammer (5) geleitet,
in der es vollautomatisch aufbereitet wird. Daflr wird das Reakti-
onstrennmittel Bentonit, ein ungiftiges nattrliches Tonerdemine-
ral, verwendet. Uber eine Dosiereinheit (4) wird die exakt auf die
Anwendung abgestimmte Menge in das emulsionshaltige Abwasser
eingeriihrt. Das Reaktionstrennmittel kapselt Ol- und Schmutzpar-
tikel ein. Es bilden sich gut filtrierfahige Makroflocken, die anschlie-
Rend Uber Sackfilter (6) abgeschieden werden. Das abflieRende
Wasser kann nun belastungsfrei in das Abwassersystem eingelei-
tet werden.

Flockenbildung durch Bentonit
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Die BEKOSPLIT®-Komponenten im Detail

. Vorabscheidebehilter mit Druckentlastungskammer

Eine Druckentlastungskammer sorgt fir die beruhigte Abwasser-
einleitung in den Vorabscheidebehilter. Dadurch wird die Frei-
Olabscheidung deutlich unterstiitzt, der Spaltmittelverbrauch
erheblich reduziert und die Filterstandzeit spirbar verlangert.

. Umweltfreundliches Reaktionstrennmittel

Das breitbandig hochwirksame Reaktionstrennmittel (pH 4 bis 10)
macht eine kontinuierliche pH-Wert-Anpassung tberflussig. Che-
mikalien sind somit nicht erforderlich.

. Filtration liber Sackfilter

Durch die groRRe Filteroberfliche entsteht ein hoher Entwésse-
rungsgrad des Filterriickstandes (stichfester und auslaugbestén-
diger Filterkuchen). Die Filtration tber Sackfilter reduziert den
Filterverbrauch deutlich. Bei Bedarf kann der Filter schnell und

einfach gewechselt werden.

. Elektronische Uberwachung aller Betriebszustinde

Der Verfahrensablauf bei der Aufbereitung erfolgt mikroprozes-
sorgesteuert. Dabei werden Spaltmittelvorrat und Filter konti-
nuierlich tberwacht. Wartungs- und Stérmeldungen kénnen
tber Signalausgédnge extern weiterverarbeitet werden. Die elek-
tronische Steuerung und Uberwachung ermdglicht einen auto-
matischen Betrieb.

Analyseservice

Der BEKO TECHNOLOGIES Analyseservice sichert die Einhaltung
der gesetzlichen Umweltvorschriften. Bei eingesandten Konden-
satproben werden im Vorfeld die Eignung des Verfahrens und die
korrekte Auslegung der Anlage bestatigt. Optional wird der Ein-
sender Uber Restkohlenwasserstoffgehalt und Betriebskosten in-
formiert.




Die BEKOSPLIT®-Vorteile im Uberblick

Meistverkaufte Spaltanlage Zuverldssige und umwelt-

Sich d einfache Handhab
fiir Druckluftkondensate freundliche Aufbereitung ichere tind elnfache Hanchabung

Wirtschaftlich in Anschaffung, . . - . Bauartzulassung fiir
. Kein aggressives Reinigungsmittel
Betrieb UND Wartung Kompressorenkondensate
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BEKOSPLIT®-Emulsionsspaltanlagen
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Mit integriertem Vorabscheide- (70 1)
MaRe in mm und Olauffangbehilter (10 1) Spaltmodul Spaltmodul

Kompr Leistung max. (m*/min)

eistung (I/h) : 30 60 90

110/200/230 110/200/230 110/200/230

1"| di=25 mm

Zum Betreiben einer BEKOSPLIT® 12-16 ist ein Vorabscheidebehilter erforderlich.
Y Andere Spannungen auf Anfrage.

BEKOSPLIT®-Vorabscheidebehilter

1255 . 1440 .
H H - .
! ! = :
[ — — i —u W u i —_Ju
MaRe in mm 1450 ——800—— 1500 ——1000——
i Behalter-Inhalt (1) © 1000

Max Betriebsdruck am Zulauf (bar [u])

2 Inkl. Druckentlastungskammer, integrierter Olabscheidung und kapazitivem START-Sensor.
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BEKOSPLIT®-Emulsionsspaltanlagen

—400— — 1136 —— 647 — 1136

Spaltmodul mit 25-kg-Dosiereinheit Spaltmodul MaRe in mm

Kompr Leistung max. (m*/min)

120 160

110/200/230 110/200/230

Leistung (I/h)

Spannung (VAC)?

Gewicht (kg)

1"| di=25 mm 1"| di=25mm 1"| di=25 mm : Wasserablauf

- : Max. Betriebsdruck am Zulauf(bar)
' 22 54 54 Inhalt Reaktionsbecken (1)
P25 40 40  Inhalt Spaltmittelbehilter (1)

: 2x60% 2x60% 2 x60% Inhalt Filtersack ()

Zum Betreiben einer BEKOSPLIT® 12-16 ist ein Vorabscheidebehilter erforderlich.
Y Andere Spannungen auf Anfrage.
3 Durch Filtermodul erweiterbar.

BEKOSPLIT®-Sicherheitsbehilter

N u
MaRe in mm ' — 1200 — ——800— —— 1200 — ——1000 —
: Behalter-Inhalt (1) © 600 © 1000 :

9 Inkl. Druckentlastungskammer, Tauchpumpe mit Schwimmerschalter fiir Pumpenfreigabe und Schwimmerschalter fiir ,Sammelbehélter voll“
BEKOSPLIT® mit Pumpensteuerrelais auf Anfrage.
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Qualitdat mit System. Weltweit

Wir von BEKO TECHNOLOGIES entwickeln, fertigen und ver-
treiben weltweit Produkte und Systeme flr optimierte Druckluft-
und Druckgasqualitdt. Von der Aufbereitung von Druckluft und
Druckgasen durch Filtration und Trocknung tiber bewahrte Kon-
densattechnik bis hin zu Instrumenten zur Qualitatskontrolle und
-messung. Von der kleinen Druckluftanwendung bis hin zu an-
spruchsvoller Prozesstechnik.

Seit seiner Griindung 1982 hat BEKO TECHNOLOGIES der
Drucklufttechnik kontinuierlich entscheidende Impulse gege-
ben. Unsere wegweisenden Ideen haben die Entwicklung maR-
geblich beeinflusst. Mit dieser Kompetenz und unserem per-
sénlichen Engagement stehen wir von BEKO TECHNOLOGIES
fur zukunftsweisende Technologien, Produkte und Services.
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OWAMAT® BEKOSPLIT®

Die Produkt- und Systemkategorien

Kondensatableitung | BEKOMAT®

Kondensataufbereitung
OWAMAT® | BEKOSPLIT®

Wirtschaftliches und umweltgerechtes Kondensatma-
nagement mit den Ol-Wasser-Trennsystemen OWAMAT®
und den Emulsionsspaltanlagen BEKOSPLIT®.

BEKO TECHNOLOGIES GMBH
Im Taubental 7 | D-41468 Neuss

Tel +49(0)2131988-1000
Fax +49(0)2131988-912

\N

info@beko-technologies.com
www.beko-technologies.de
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Messtechnik | METPOINT®
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Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
i& des Maschinen- und Anlagenbaus Ew%g
MIX

klimaneutral

natureOffice.com | DE-296-706444
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Technische Anderungen und Schreibfehler vorbehalten, alle Angaben stellen keine Beschaffenheits-
merkmale im Sinne des BGB dar. Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte die Installations- und Betriebs-
anleitung. | ® Eingetragene Warenzeichen der BEKO TECHNOLOGIES GmbH, Neuss

Papler aus ver-
antwortungsvollen
ellen

FSC® C011279




